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集中ろ過システム

高精度ろ過装置と切粉圧縮機の組合せで、加工ラインから排出される切削油を最小限に
抑え、廃棄処理時に出るCO2を削減します。
CO2削減とコスト低減を両立させませんか。

■集中ろ過装置

■サブタンク

切削油と切粉を同時に集中ろ過装置に圧送
します。サブタンクには圧送用のポンプ1台
があるのみ。

BT30マシニングセン
ターの場合
占有床面積は、60%
以下になります。

切粉圧縮機から排出された切削油は、集中
ろ過装置に返され、ろ過後加工機に送られ
ます。

切粉圧縮機+集中ろ過装置

一般的なクーラント装置
から排出された切削油

↓

集中ろ過装置から
排出された切削油

↓
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加工現場でSDGs！

切粉・クーラント液精密集中ろ過システム



ユアサネオテックだけの次世代モノづくりソリューション

ユアサネオテック株式会社
https://yuasa-neotec.com/ 検索

■集中ろ過装置の利用例

ダーティー層に投入

個別クーラントタンクの更液時の廃液を、集中ろ過装置にてろ過することにより再利用が
可能。切削油の焼却時に発生するCO2を削減できます。

■システム事例_アルミリサイクルシステム

脱脂

鋳造

切粉
圧縮

バリ取り

溶解

切削液

離
型
剤
付
着
バ
リ

バリ・堰

アルミは適切な処理（工程）を行えば
リサイクル可能です。

切削

・アルミ切粉の処理プロセス


